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TCCS 01:2004/CHHVN

TIEU CHUAN CO SO TCCS 01:2014/CHHVN

TIEU CHUAN QUAN LY CHAT LUQNG PONG MOI
TAU BIEN VO THEP - KET CAU THAN TAU

1. Quy dinh chung
1.1 Pham vi ap dung
Tiéu chuan dua ra cac yéu cau k¥ thuat st dung trong viéc gia cong, ché tao

két cau than tau bién vo thép tai Tong Cong ty Cong nghiép Tau thiy.

1.2 Tai li¢u vién din
No.47 Shipbuilding and Repair Quality Standard (IACS) (S6.47 Tiéu chuan
Chat luong stra chira va dong tau cua Hiép hoi Dang kiém Quéc té (IACS).

1.3 Thuit ngir va dinh nghia
- Dung sai tiéu chuan (tiéu chudn) 13 dung sai duoc xac dinh trong qua
trinh dong tau ciia nha may nham dam bao chat luong t6t nhat cua cic san
pham xuit xudng thoa méin cac yéu cu cta quy pham dong tau.
- Dung sai giéi han (gidi han) duoc hiéu 12 dung sai 10n nhét c6 thé xay ra

trong qua trinh déng tau ma n6 khong anh hudng dén chat luong ctia san pham.
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2. Vat liéu

TAt ca vat liéu, ké ca que han, st dung cho cac thanh phﬁn két cAu than

tau phai duoc Dang kiém coéng nhan dua trén cac ban v& thiét ké va phai thoa

man cac yéu cau théng nhit tvong tng cua Hiép hoi dang kiém qudc té (IACS).

2.1 Khuyét tat bé mit vat liéu

1) Vét 16m

Hang muc

Ghi chu

(Lon nhdt 3)

Hé s¢ dién tich

mm
0,07t
5 D
2] 08 F—-
5 |
\
0,5 0
B
0,3
B
015 L__
| A
\ ‘ ‘ ‘
20 50 75 100 %

1. Cap A: Khéng can sira
2. Cap B:

1) Mit ngoai ton vo: Sira bang cach mai
néu can.

Khi khong thé son epoxy thi mai

2) Phan khac: Khéng can stra
3. Cap C: Stra bang cach mai
4. Cap D: Quyét dinh phuong an sira sau
khi thao luan véi chi tau va dang kiém.

* Khuyén nghi phuong phép stra: Mai
xong, han.
Heé s6 dién tich (%)

Dién tich vét 1om %100

~ Téng dién tich tAm ton
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2) Khuyét tat:

He s& dién tich

Hang muc Ghi chu
(L6n nhét ,3)
mm 1. Cap A: Khong can sura
1 2. Cap B: Stra néu can
= ¢ 3. Cap C: Phai stra
g * Phuong phap stra (d bang chiéu sau
khuyét tat)
o ! 1) d < 0,07t (L6n nht 3mm): Mai
A 2)0,07t < d < 0,2t: Han va mai (Dién
or L tich han phai dudi 2% tong dién tich tim
| ton)
5 12 %
He s6 dien tich
3) Khuyét tat khac
Hang muc Ghi chu
1. Cap A: Khong can sira
- 2. Cap B: Sua
} B * Phuong phap sta (d bang chiéu sau
2 0’5 khuyét tat)
E A 1) d < 0,07t (Lén nhat 3mm): Mai
2) 0,07t <d < 0,2t: Han va mai (Dién
25 50 /5 100 % | tich han phai du6i 2% tdng dién tich tm

ton)
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2.2 Tach 16p

Hang muc

Ghi chu

2

Tach 16p cuc
bo

)

Néu vung tach 16p nho thi ¢ thé
tay sach va han dip nhu hinh (a)

Néu vung tach 10p nho nhung sét
vGi bé mit ton thi nén han dép trudc,

xem hinh (b)

Tach 16p
nghiém trong
can phai thay

moi cuc bo

Néu phan tach 16p rong thi nén thay
ton mo1 cuc bd
Tiéu chuan chiéu rong ti thiéu cta
ton thay moéi nhu sau:
1) Ton vo va boong khoé dudi vung
chiu nén 16n: 1600mm
2) Khong dudi vung chiu nén 16n:
800mm
Két cau khac: 300mm

3. D6 phang cia cac mép cat

Do gb ghé clia mép cit phai dap tng theo tiéu chuan sau:

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Tiéu chuan G161 han
Co cau khoe 150 300
Mép tu do
Khac 500 1000
Co cau khoe 400 800
M¢ép han
Khac 800 1500
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4. Gia cong
4.1 Co cau bé mép

Kich thudc tinh bang milimét

thanh

Trén chiéu dai 10 m

Hang muc Tle;u G161 han

chuan

b : Bé rong ban D

canh

. + 3,0 + 5,0

h : Chi€u cao ban <

thanh

a : Do 1éch ban
+ 2,5 + 4,5

canh

So sanh v41 ban canh dudng
mau rong 100mm

a : PO cong ban
+ 10 + 25

canh

a : PO cong ban
+ 10 + 25
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4.2 Mi bé Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc Tle;u G161 han
chuan
%
b : Bé rong ban —
+ 3,0 + 5,0
canh
a : B§ Iéch ban canh + 3,0 + 5,0
So sanh véi ban canh dudng
mau rong 100 mm

4.3 Co chu han

Kich thudc tinh bang milimét

ban canh

Hang muc Tiéu chuin G161 han
a - do léch ctia tAm mat
d n
— + 1,5 + 3,0 trén
Suon va da doc ]
& \F trén 100 mm 100 mm
a : P9 bién dang .
bé mit tim b b
. as<3d+— |ass5+—
b : chiéu rong ¥ 100 100

10
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4.4 Vach Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc Tiéu chuan | Gié6i han
Ubn tron
t : chiéu day =
ton & R >3t 2t
R : ban kinh
ubn
h : Chiéu cao
c +3 + 6
vach song
g
a, b : Chiéu
rong vach +3 +6
b
h:+5
, h:+2,5
* Khi he
ong
P P khong lién ,
. lién ket
két vé1 vach .
vo1 vach
khac
Vach song khac
P:£6
o P:+9
* Khi lién o
A * Khi lién
két voi vach | .
’ két voi
P: khgéng céc? gitra 2 tdm song khac véach khac
h : chiéu cao séng P:+2
P:£3

11
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4.5 Phwong phap hoa cong

Hang muc Tiéu chuan
Lam mat bang nudc ngay sau _
khi hoa cong Dudi 650°C
*50 HT
* TMCP loai Lam mat bang khong khi sau khi Dusi 900°C
S50HT hoa cong

(Ceq>0,38%) | Lam mat bang khong khi sau d6 | Dudi 900°C (nhiét

lam mat bang nude sau khi hoa do nudc 1lam mat

cong dudi 500°C)
* TMCP loai .
Lam mat bang nudc ngay khi hoa
50HT . _ 0
cong hodc lam mat bang khong Dudéi 1000°C
(Ceq<0,38%)
khi.
* AH~DH
* TMCP loai . .
Lam mat bang nudc ngay khi hoa
S50HT . .
céng hodc lam mat bang khong Duéi 900°C
(Ceq <0,38%)
khi.
*EH

Ghicha: - 50HT: Thép c6 d6 bén cao ché tao theo qua trinh can thong thuong

- TMCP loai S0HT(Ceq > 0,38%) : Thép c6 d6 bén cao ché tao theo
qua trinh can diéu chinh co nhiét.

- TMCP loai 5S0HT(Ceq < 0,38%) : Thép c6 dd bén cao ché tao theo
qua trinh can diéu chinh co nhiét.

- AH,EH,DH : cip vit liéu

Mn+Cr+Mo+V N Ni +Cu (%)

Ceg=C+
6 5 15

12
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4.6 Chu ky lam mat/ hoa cong

Hang muc

Ghi chu

TMCP Loai 50HT (AH - DH)

Trong khoang 3 chu ky theo thyc té

TMCP Loai 50HT (EH)

Trong khoang 2 chu ky theo thuc té

Loai khac

Khong quy dinh

13
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5. D) bién dang

5.1 P§ bién dang tAm

Kich thudc tinh bang milimét

Tiéu Gidi oo,
Hang muc chun han Ghi chu

Phan man phang 4 8 ap dung ti€u chuan
Ton vo Phan day phang 4 8 va/hodc gidi han

Phan 14i va miii 5 8 dung sai trén lan luot
Toén mat day doi 4 8§ | mdisuon, da doc va

Véch doc, vach ngang, khoang gia cuong.
Vach . 6 8 A s

vach chong va. Khong ap dung cho

Phan song song trong cac vi tri trén khoang

khoang 0.6L doan giita 4 8 kiém tra ma chi 4p
Boong kho¢ tau dung trén 1,8m chiéu

Phan phia 14i va mili 6 9 dai

Phan duoc che phu 7 9 ~

Phan h¢ 6 8
Boong 2 ] [ B

Phan dugc che phu. 7 9
Boong ding miii | Phan ho 4 6 @
Boong dang lai. Phan duoc che phu 7 9 (4p dung cho vi tri
Boong thuong Phan ho 4 6 néu trén co chiéu dai
tAng Phan duoc che phu. 7 9 16n hon 1,8m & muc

Co6 thé nang ha 10 12 ]5.2)
Boong 0 t0 ] . ,

Co dinh 6 8 a: do bién dang tam
Boong trung gian. 8 10 >: khorang cach gitra

2 cocau

Véach ngoai 4 6
Véch cabin Véch trong 6 8

Phan duoc che phu. 7 9

14
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Cac co cau trong

Bén thanh cua song

doc, xa ngang

Da ngang va da

doc day doi

5.2 D) bién dang trén chiéu dai co ban

Kich thudc tinh bang milimét

Tiéu

Hang muc 2 Gié6i han Ghi cha
chuan ’
Phan phing | 2L/1.000 | 3L/1.000 | DO bicn dang trén
Ton vo i o o
Phan miii va l4i | 3L/1.000 | 4L/1.000 | chiéu dai co ban la
Boong mit ddy do bién dang do
45 3L/1.000 | 4L/1.000 duoc giita cc dAm
Vach 4L/1.000 | 5L/1.000 | "&"8 khoe.
- Chiéu dai co ban
Vach ca bin 21./1.000 | 3L/1.000
cua vach cabin va
Vich song 21/1.000 | 3L/1.000 | Vach song khoang
S5m
e (@)

]

L : khoang cach gitra cdc dam khoe

B, ¢ : d0 bién dang

15
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5.3 Su bién dang

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc

Tiéu
chuan

Gi6i1 han

Ghi chu

a : Su bién
dang cua
song doc va
dam ngang
tai phan mép
trén va ban

canh

Trén khau do

a : Su bién
dang cua da
doc va dam
ngang , suon,
dam va nep
gia cuong tai
phan ban

canh

L <1000

1000<L<3500

2L

34—
1000

6+£
1000

L >3500

10

13

L: chiéu dai co cau

a : Su bién
dang cua cot
chir H gitra
cac boong ndi

khoang

a : Su bién
dang cua ma
gia cuong va

nep nho

Sy bién dang
tai phan mép

tu do

1/2t

t : Chiéu day ma

16
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6. Sai s6 vo tau

6.1 Kich thwdce chinh

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Tiéu chuan G161 han
Chiéu dai giira hai duong .
. + 50m Khong quy dinh
vuong gbdc/ 100m chiéu dai
Chiéu rong (thiét ké) + 15 Khong quy dinh
Chiéu cao (thiét ké) + 10 Khong quy dinh

6.2 Bién dang két ciu vé

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Tle;u Gi6i han
chuan
Do phang | , ‘ Khong quy
Bién dang do1 véi toan bo chiéu dai + 25 .
day dinh
budong vuon
Khong quy
_ » + 30
Vach mu dinh
a, f: Do
cat doc
Vach dud Khong qu
= + 20 4w
dinh
D. chudn

17
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Hang muc Tley G161 han
chuan
Tai suon gitra
b : Do cat Khong quy
+ 15 '
ngang dinh
D. chudn
&
6.3 Loai khac Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc Tiéu chuin G161 han
Dau mén nuéce + 1,0 + 2,0
DAu man khé + 0,5 + 1,0

6.4 Cum lip rap dic biét

Kich thudc tinh bang milimét

Tieu | Gidi
Hang muc X Ghi chu
chuan | han
5 b : Khoang céach gilra
S mép lai cua mayo va + 5 + 10
§ vach két 14i
-3
o 2
= ¢ : b6 phang cta cum
“S , <5 | <10
o lap rap
<
O
‘3 7
.= d : Do 1éch banh lai tir (C) b6 1éch mat phang
= <4 <8 3
§, duodng tam truc bao gém @
© @ : tam tau
o« .= 1Dophiangcoabanhldi | <6 | <10 | Can chinh hoic lap lai

18
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tirng phan
= Do phang tAm mit cua
g 5 10
= bé may chinh
\?{‘ Y e A A
= Chiéu dai va rong tam
- 5 o 4 +6
m mat cua b¢ may chinh

6.5 Cum lip rap phan/tong doan

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Tiéu chuan | Gigi han Ghi cha
Phan/tong doan phang:
- Chiéu dai va chiéu rong +2.5 +5
- b6 cong vénh +10 + 20
- D6 vuong goc +5 +10
- Sai léch cua co cdu so voi dudng 5 10

vach dau

Phan/tong doan cong:

- Chiéu dai va chiéu rong +2,5 +5

- b6 cong vénh +10 +20 Po doc theo
- Do vudng géc +10 +15 chu vi

- Sai léch cua co cdu so voi dudng 5 10

vach diu

Phan/tong doan khdi phang:

- Chiéu dai va chiéu rong +25 +5

- b6 cong vénh +10 +20
- D6 vubng goc +5 + 10
- Sai léch cua co cdu so voi duong 5 10

vach diu

19
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- Do xo0dn +10 +20
- D6 sai 16ch giira tim(panel) phia trén +5 +10
va phia dudi so voi dudng vach dau
Phéan/tong doan khdi cong:
- Chiéu dai va chiéu rong +25 +5
- b6 cong vénh +10 +20
- D6 vudng goc +10 +15
- Sai léch cta co cau so vdi duong 5 10 Do doc t.heo
vach diu chuvi
- D) xoan +15 +25
- D¢ sai 1éch gitra tim(panel) phia trén +7 +15
va phia dudi so voi duong vach dau
7. Han
7.1 Hinh dang dwong han Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc G161 han Ghi chu
1. 9<90°:
9 Khong can sira
Chong Dy diu 9 < 000 2. Néu 0 >90°,
mép han % % thi can mai
hoac han dé¢ tao

20
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thanh
0 <90°
Q
Goc
Ton vo Puoc sira bang
va ton cach su dung
mat que han dién
C d<0,;5 s
Dau dau trong loai tot. (Tranh
= (> 90mm)
g khoang cac duong han
d : Chay 0,6L ngan d6i voi
chan gitra tau thép kéo cao
Khac d<0,8 hon)
d
Goéc d<0,8
L: Chiéu % Lo: Chiéu dai
dai. duong han theo
t : chiéu - L>009L, | thiét ké
cao chan % t>0.9t, |t,: Chiéu cao
duong duong han theo
L g
han gbc thiét ké

21
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7.2 Sw bién dang ciia méi han

Kich thudc tinh bang milimét

Gioi
Hang muc Ghi chu
han
Ton vo trong Néu do bién
khoang 0.6L =0 dang qua
. Ton v phia gi61 han
miii va lai va dung sai cho
a : Bién %% két cau gia =7 phép thi phai
dang mép | | cuong ngang sira bang
han S : Khoang suon hodc cdch hoa
khoang dam ‘ cong theo ’
Phan khac <8 dai hoac cat
ra lap lai va
han
7.3 Han dinh Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc G161 han Ghi chu
Thép c6 do bén cao >50
TMCP Loai 5S0HT (Ceq < 0,36%) > 10
Thép can (bao gdm ca han dinh va sira chira) Khong quy dinh

7.4 Han khong déu Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc G161 han Ghi chu
Thép c6 d6 bén cao va Néu duong han khong déu thi
thép can cip “E” ap dung phuong phap sau:
Khong cho phép
_ - Han quéa 50 mm trén duong
dung sai .
han khong déu
- Mai nhin ving go 1én

22
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7.5 Truomng hop khac Kich thudc tinh bang milimét
Hang muc G161 han Ghi chu
Puodng han dinh va han Khi stra, han dap 1én bé mit
khong déu cua thép co 10 sau khi thao luan véi dang
do bén cao kiém va chu tau
- Phai gia nhiét tai vung 16i
7.6 Bién dang han
1) Budong han 1om Kich thudc tinh bang milimét
G161 han Ghi cha

L : phan 16m duong han

|

7, NN\

Khong chap nhan

L =0, ung voi gia tri

nhé nhét.

2) Puong han 16i

Kich thuéc tinh bang milimét

L : chiéu rong (cao) mdi han
H : chiéu cao phan 16i moi
han
L I
ﬁ

%, N

-
“

Téi da 1,6 L<8§
Téi da 3,0 §<L <25
Tbi da 4,5 25<L

23
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3) Phan chia theo tu thé han

Han bang tay Han may
Phing Dung & ngang Han tran
H<4 mm
H <3,0mm H <4,0 mm H <4,5 mm
T

H : chiéu cao phan 16i mdi han.
4) Stra chira duong han

Néu duodng han c¢6 chiéu day qua tiéu chuin khéng dat tham my can sira

bang phuong phap mai.

24
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8. Cin chinh co ciu

8.1 Khoang cach tdi thiéu ciia hai mdi han ké nhau

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc G161 han Ghi chu
-P6i voi | a: khoang
cac 16 cach gifra
y khoét duong han
| a>30 | véi 13 khodt
oL -P6i v6i | hodc khoang
s o cac duong | cach giua
. han d6i | cac duong
Han / o
. dau gan | han.
dau | a |
. nhau
dav | -
X a>150
noi i
. (tiéu chuan
voi
\ a=>300)
han
dau
dau
a>0

25
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a : khoang cach gifra cac duong han

Hang muc G161 han Ghi chu
%
< ~ Két
w cAu a>10
********** % T chinh
Han
dau U7 7A ,
. Két
dau ,
‘. a cau a>0
noi
X o N : khac
VOl
\ %
han Trong truong
goc ~ >

hop dac biét
c6 thé chap
nhéan khoang

cach nho hon

26
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8.2 Khoang cach toi thiéu giita cac 16, giira 16 véi dau mit ciia co cau

Kich thudc tinh bang milimét

Khoang céch (s)
Dic diém Khoang | Khoang | Ghi cha
% «g”
1) Gitra cac 16 d;, d,:
/! chiéu
g L %;E g dai/rong
J @@ <4 | dd d +d, 1
_ | .S | d 9o 5 ditdz | o
khoang
A B cach 2
16
2) Giita 16, tAm phang va tim mat
%
~ ] ~ d | Si=d
- %77 | s,=2d
P 5=0 | Nho
(Nho nhat
S,: khoang cach giita mép 16 va co ciu nhat 75) 75)
S,: k/c gitra mép 15 va mép co cau
d: chiéu dai/rong 15
3) Giira 16 cong nghé va 16 khoét duong han R+d d+R
2 (Nho
(Nho nhat
nhat 50) | 50)

27
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R : ban kinh 16
d : duong kinh 16
S : khoang cach giita 2 mép 16

Khoang cach (s)
Pic diém Khoang | Khoang | Ghi chu
% %
4) Gitra 16 va ranh 3> 200
L $ M (ABS)
NE < I S > 180
d er B d+B | (LR)
S>d
‘ (NK)
B: chi€u rong ranh
d: duong kinh 16 khoét
S: khoang céach gitra ranh va 16 khoét

28
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5) Gitra cac ranh

B : chiéu rong ranh

d : chiéu cao ranh

S; : khoang céach gitra cac ranh

S; >2B
S,>2d
va

S, >2B

8.3 Xir Iy cac 16 khoét sai

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Gi6i1 han Ghi chu
A* Lo khoét > 100
Ton vo _
D <300 Hoac B* Lo khoét > 100
(D: Puong kinh 15) B* L khoét > 100
Loai khac _
Hoac C* Lo khoét > 100
To6n vo B*
D >300
Loai khac | B* hoac C*
L6 khoét
B* hoac C*
ranh han

* . Phuong phép xur 1y
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A : Miéng va dau ndi

¥
\/%
t
n

N

= A t= t,+ 6
50 Lmin. 100
0 : Goc vat mep han
B : Han bit bang duong han dau dau cé diii mit sau
= = 0
JM: J[Q
Lmin. 300 |
0 : Goc vat mep han
C : Lam kin bang han chong mép tam bp.
&@ w L >= 50 hodc
% % L >= 24+ 25
L_| Lmin. 100_] L =1,
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8.4 Khe h& moi néi

Kich thudc tinh bang milimét

Gidi '
Hang muc Ghi chu
han
1. Han bang tay 1.Khi 5<a<16
£ 4 = =
Ala
%\ jr JM <= J[Q
a: khe ho mdi ndi
Cac buoc thuc hién :
- Han c6 tam 16t lung hodc 16t sit mat
sau.
- Han vao mat con lai sau khi diii
. 2.Khi 16 <a <25
MOoi . o
noi dbi a<5
dau {R jﬁ <=1,
N N A

\ TAm 16t

Cac budc thuc hién :

- Han dip c6 16t st mit sau dé giit khe
hé < 5Smm (tao thanh duong han mép)
Han dap mép vuot qua 1/2t;, hodc
12,5mm tuy thudc kich thuée nao nho

hon
- Han

- Han vao mat con lai sau khi diii
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3.Khia>25

N

Lmin. 300

Quyét dinh phuong phap stra sau khi
thao luan vé6i cha tau va dang kiém. ap
dung thay méi timg phan véi kich ¢ tdi

thiéu 12 300 mm

2. Bém han lot

Khia>5
1. Qua budc tht nhat hodc thtr hai bang

cach han ho quang c6 161 thuoc hodc han

as<5 3
o ho quang dudi 16p khi bao v€, xem muc
Tam 6t 8.4.4
a : khoang cach 2. Buéc con lai han tw dong (SAW)
moi noi
Hang muc G161 han Ghi chu
3. Han ho quang ¢ 1. Khi 0,8 < a<5: Lam kin dudng han
thudc bao vé 2. Khia>5: Lap lai
(S.A.W) a : khoang cach moi ndi
iy N
W7 TN
néi dbi ’ a<0,8
dau * jf
a
a
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4. Han ho quang 15i

thudc va han ho 1.Khi 12<a<25
quang co 16p béo vé BDuong han mép
% i AO %\ ﬁ L<= 1

\Tém ot as 12 [ Lon anet 12
N Tém 16
a : khoang cach moi am [0

noi Cac budc thuc hién :

- Han dap mép c6 16t sir phang vao mit
sau gitt khe hd trong khoang 12mm (dé
tao duong han mép).

Han dip mép khe ho khong qua 1/2t
hoac 12,5 mm, luén nhé hon.
- Han
2.Khia>25

[\ 4

Lmin. 300

Quyét dinh phuong phap han sau khi da
thao luan voi cha tau va dang kiém.
Thay mdi timg phén voéi kich thuée tdi

thiéu 300 mm
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Hang muyc

Gidi han

Ghi chu

1. Méi ndi goc
khong vat mép
t

7 o

ﬁ tw<: tz

a : khoang cach moi
noi

l1.Khi3< a<5
Tang chiéu cao mdi han 1én :
L=Lyt+(a-3)
(L: Chiéu cao mdi han da tang)
(Lo: Chiéu cao mdi han néu trong ban
veE)
2.Khi5<a<16

Han vat canh

t
Tém 16t lung T

hodc 16t s z%

S0~ 45
S S

Cac budc thuc hién :

- Bé tao mép vat cuia ban thanh 30°~ 45°
- Ghép tam 16t lung hodc 16t str mit sau
- Han

- Han vao mit sau sau khi bo tam 16t

lung hodc str dan.
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Hang muc

G161 han

Ghi chu

Mo1i noi

goc

1. M1 noi goc
khong vat mép

t

) o

o M<: tZ

a : khoang cach
moi noi

3.Khi 16 <a<25
Cac budc thuc hién :
- Vit canh (30°~45°)
- Han dap vao mép ton dé khe ho
khong qua 1/2t; hodc 12.5mm tuy thudc
kich thudc nao nhé hon
Khe hd sau khi han han dap khong
qua 5 mm
4.Khia>25
Thay méi ting phan véi kich thude t6i

thiéu 300 mm

Lmin. 300

N 2
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Mo1 noi

goc

Hang muc G161 han Ghi cha
2. Mbi ndi goc cb 1.Khi5<a<16
vat mép. A b t

t

7

™~ N
-+ ~ -

=N
N NN N

Cac budc thuc hién :

- Lép tam 16t lung hodc sir mat sau.

- Han

- Han vao mat con lai sau khi bo tim
16t lung hodc str.

2.Khil6<a<25

i@]

)| —=fg=—L A L

t

o~
4

£ S 3

Cac buoc thuc hién :

- Han dap tdm co ban.

- Khe ho sau khi han dép khong qua
Smm.

a : khoang cach méi nodi

ty, to: chiéu day ton
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Hang muc

G161 han

Ghi chu

3.khia>25
Thay méi tirng phan véi kich thude

td1 thiéu 300 mm

‘ Lmin. 300

N 2

A

N

Mo1 no1

chong

1. Khi3<a<5

Chiéu dai mdi han phai ting lén
bang khe ho (tinh bang chiéu dai + Khe
ho)

2.Khia>5
Lap lai

a : khoang cach moéi noi
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8.5 Can chinh

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc

G161 han

Moi1 noi d61 dau

iy o Két cAu a<0,15t, a>0,15t;, hoaca>3
gia cuong | (Lén nhat 3) Lap lai
. Két cAu a<0,2t, a>0,2t;, hoaca>3
a: Do lach mép t<t, khac (Lén nhat 3) Lap lai
1. Khi 1/3t1 <ac< 1/2t1
Moi ndi goc
Tﬁ N Két chu Dbi voi “A” va “B”, tang chiéu
_ -~ < :
= ° giacusng | 0= ' | dai dudng han lén 10%t,
% 4 2. Khi a> 1/2t;: Lap lai
- Bdi véi cac co ciu co chiéu
$ rong nhé (nhu ton mat cua co
a: Léch mép <t Céu han lét), tém é)p hay lép la
c6 thé duoc lap sau khi thao
luan vé6i chi tau va dang kiém.
Két ciu . .
a<1/2t a>1/2t; Lap lai
khac
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Hang muc Dung sai Ghi chu
b : chiéu rong ban canh
L : chiéu dai phan vat ban $s<0,04b | Néus<0,08b
canh Lén nhat Mai nhan mép
S : chiéu cao phan vat ban 8mm sdc
Méi ndi d6i | canh khoang céch tdi
dau tai co thiéu.
cau L =30s
Néu s > 0,08b
thao ra, chinh lai
khoang céch.
L =50s
N \ r
Cho chiéu | Néus <5mm
Ma ghép s cao moi han | Cho phép kéo
chong mép. N MG a<4mm cac chi tiét lai va
Khe hé trude | Khe hé han
khi han bing | s<2mm | Néus>5mm
tay } % Cho Thao ra va chinh
} a>4mm lai
| s <3mm
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Hang muc

Dung sai

Ghi chu

Khoét 16 co
ciu qua
ban thanh,

song khoe.

1. Vi trf 16 khoét gan nhat

V

d_|r 7

d>

75mm

Néu d < 75mm : Cit thing
16 khoot va lip mo bit .

Xem hinh vé

2.Khe ho: s

S <3mm

S <3mm

S < 5mm. Tang chiéu day
mdi han 1én 1 hodc 2mm
Néu 5 < S < 10mm.

Vat canh, han dép

Néu S > 10mm. cit thang

mép giit, lap ma bit

4
Khe hd du dé han

I
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9. Ky thuat han
9.1 Thyr ty han
- Phai 1ap thir tr han chi tiét cho mdi két cAu sao cho cac phan duoc ndi tuy ¥ ma
khong c6 bat ky khuyét tit nao hay tng suét du sau khi han.
- B6i voi mdi phan, thr ty han c6 mot sé diém khac tuy thudc vao méi truong xung
quanh, nhung vé nguyén tic phai giit cac budc sau ddy ¢ moi giai doan han:
+ Thir tu han 13 han tir gitta ra. Vi du: Trong trudng hop lién két ddu da, nén tién
hanh han tir gita tau vé dudi hoic miii va tir dudng tim tau vé hudng vé man.
+ & vi tri ¢6 thé bién dang hoac tng suat du thi duoc han dau tién sau d6 méi xtr ly
vi tri khac
- Phan chung ap dung thir tw han cho giai doan lip rap (P4u phan tong doan)

Mat cat ngang gitia tau

——— |

©) ©)

(1) Han d4u d4u tén tim

® D

®

41



TCCS 01:2004/CHHVN
* Han ty dong

———— Hdan mdt duai
— Hdn mdt trén

a
* Han ban tu dong
- Han co 16t str
>
0
9
- Han khéng 16t st
fffffffffffffff o
e 2
ffffff V@
>

— Han mat trén

———— Han mdt duo
— Han mdt trén
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(2) Han tim thay méi

D@D OD® Thi ty han R = 5 x Chiéu ddy ton, nho nhdt 100 mm

R = 5 x Chiéu day ton, nhé nhdt 100 mm

|
B
e #7,4?, _
i A
100 >:Foo 100
] 3 )

D QDG ® Thi ty han

D : Puong kinh 16 khoét ton
R : Ban kinh goc lugn 16 khoét
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R \ 1 R =5 x Chiéu day ton

Rmin = 100

O
-
X

e

2) g Tam bil
@}
X

>=100 >= 3500 >=100
®

DO @O Thd ty han

&)

Chiéu rong khé ton

>= 500

Tdm bit

@

=10 @

Doan kéo dai ducng han
16n hon hodc bang 100 mm

O D@ Thi ty han

R : Ban kinh goc luon 16 khoét
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(3) TAm chui qua

W>

@@

\ 4

9.2 Han cAy
Ung dung cho cac phuong phap han : SMAW, GMAW, FCAW
Ap dung cho chiéu day Loai ton
Ky hiéu
Wre L - P\ £<50.5 Toan bo
%
=
-
<=
o8 t+8<B<225w
g t<16,0
B L <10,0w
5 P>2L
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w>t2vaw > 16

t+8<B<225w
t>16,0 '

‘ ‘ L <10,0w

| % | ; 2 P>2L

| !

L p
Goc xién Vi tri han Pham vi ap dung
0’ Toan bd Toan bd

Ghi cht : - SMAW(Shielded Metal Arc Welding) : Han hd quang tay bang dién

cuc nong chay cé vo thudc

chay trong moi truong khi bao v¢

thudc

- GMAW(Gas Metal Arc Welding) : Han hd quang bang dién cuc néng

- FCAW (Flux-cored arc welding) : Han ho quang bang dién cuc 16
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9.3 Han vy giam lic

Chi tiét han (Cho céc loai)

Hdn roi Han
]

T ] T

T %
Lat lieu tam thoi (Amidng)

Lo 25 -

Hudng A

% A 4 JT/

J [ N

( NV

{N N

Tuong ty tdm lap 1a

55 Ton man

7 7
i N\

o Tdm lap g
il 40°~45° 1
N

y Vay gidm ldc

a7
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9.4 Két cau song dudi

- Vat liéu day hon (han dip)

50~50mm

>20°

R

I
o

R Goc luon vat mép méi han (R => 6 mm)
Chi tiét m6i n6i cla s6éng dudi bdng thép dic

- Mo1 noi dau dau

50° 45°
am "
77X 77777/ N
(G) cmm
(b) NE&u khong han duge mat sau

thi &@p dung phuong phap ¢
tdm 16t sau

Chi tit ndi ddu ddu cla thép tdm, thép rén/ thép dac
- Mbi ndi chong
2t + 25 -

45° » F ) -
Y :

(b)

Chi tiét ndi chong len cla thép tdm, thép reén/ thép dic

F : ky hiéu mbi han
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9.5 Han diu diu c6 tAm 16t

Néu ap dung phuong phap nay phai dugc sy ddng ¥ cua chil tau va

dang kiém

45°-50°

/f

>

T
@Y
D)

O,
(@)

Khe hé hdn

Kich thudc tinh bang milimét

Hang muc Giéi han Ghi cha
t<8 3_5 * Quy cach tam 16t
- Tiéu chuan: 6 - 10
8<t<20 5-8
t>20 8—10

9.6 Gia nhiét trudc khi han

- Mé1 truong

Luu ¥ tién hanh trong diéu kién khu vuc han phai sach s&, thoi tiét lang gi6

va kho rao

- Phuong phap

Str dung phuong phap kiém soat gia nhiét so bo d6i véi tiét dién ngang ctia

loai thép chiu bén cao hon, day hon va thép 10 xo.

- Pham vi ving gia nhiét: Tdi thiéu 75 mm tir diém han

- Hudng gia nhiét: Cac hudng
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o Diéu chinh nhiét _
Hang muc Yéu cau nhiét do " Ghi chu
0
Thép can <-5C Nho nhit 16°C
Nho nhat 16°C
Thép do bén
P <0°C
cao
Nho nhat 50°C - Tén day hon
Loai TMCP 0 ) 0
<-5°C Nhé nhit 20°C
(Ceq <0,36)
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Thw muc tai liéu tham khao

[1] Quy chudn QCVN 21: 2010/BGTVT (Quy pham phan cap va dong tau bién vo
thép).

[2] Tiéu chuan Dung sai vo tau thity (cta Tong Cong ty Cong nghiép Tau thity nim
2007)

[3] Hyundai Vinashin Shipyard Quality Standard (Tiéu chuan chat luong nha may
dong tau Hyundai Vinashin ).
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